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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ
ПРАКТИКИ

1.1. Область применения программы
 Программа  производственной  практики  является  частью  основной
профессиональной  образовательной  программы  ФГОС  по  специальности  СПО
22.02.06 «Сварочное  производство»,  входящей  в  состав  укрупненной  группы
профессий 22.00.00 «Технологии материалов» в части освоения квалификации:

Техник
(наименование  квалификации)

и основных  видов (основного вида) профессиональной деятельности (ВПД): 

1.  Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления сварных
конструкций:

1.1.  Применять  различные  методы,  способы  и  приемы  сборки  и  сварки
конструкций с эксплуатационными свойствами.

1.2. Выполнять технологическую подготовку производства сварных конструкций.

1.3.  Выбирать  оборудование,  приспособления  и  инструменты для  обеспечения
производства сварных соединений с заданными свойствами.

1.4.  Хранить  и  использовать  сварочную  аппаратуру  и  инструменты  в  ходе
производственного процесса.

2.  Разработка технологических процессов и проектирование изделий: 

2.1.  Выполнять проектирование технологических процессов производства свар-

ных соединений с заданными свойствами.

2.1.  Выполнять расчёты и конструирование сварных соединений и конструкций.

2.3.  Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного технологиче-

ского процесса.

2.4.  Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую документа-

цию.

2.5.  Осуществлять  разработку  и  оформление  графических,  вычислительных  и

проектных  работ  с  использованием  информационно-компьютерных  техно-

логий.
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3.Контроль качества сварочных работ:

3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных соеди-

нениях.

3.2. Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, аппаратуру и

приборы для контроля металлов и сварных соединений.

3.3. Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений и изде-

лий для получения качественной продукции.

3.4. Оформлять документацию по контролю качества сварки.

4.  Организация и планирование сварочного производства:

4.1.  Осуществлять  текущее  и  перспективное  планирование  производственных
работ.

4.2.  Производить  технологические  расчеты  на  основе  нормативов
технологических режимов, трудовых и материальных затрат.

4.3. Применять методы и приемы организации труда, эксплуатации оборудования,
оснастки,  средств механизации для повышения эффективности производства.

4.4.  Организовывать  ремонт  и  техническое  обслуживание  сварочного
производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта. 

4.5.  Обеспечивать  профилактику   и  безопасность  условий  труда  на  участке
сварочных работ.

5.  Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям
служащих:

ПК.1  Ознакомление  с  конструкторской  и  производственно-технологической
документацией по сварке
ПК.2 Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования
ПК.5  Сборка  элементов  конструкции  (изделий,  узлов,  деталей)  подсварку  с
применением сборочных приспособлений
ПК.6  Сборка  элементов  конструкции  (изделия,  узлы,  детали)  под  сварку  на
прихватках
ПК.7  Контроль  с  применением  измерительного  инструмента  подготовленных  и
собранных  с  применением  сборочных  приспособлений  элементов  конструкции
(изделия,  узлы,  детали)  на  соответствие  геометрических  размеров  требованиям
конструкторской и производственно-технологической документации по сварке
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ПК.8  Контроль  с  применением  измерительного  инструмента  подготовленных  и
собранных  на  прихватках  эле-ментов  конструкции  (изделия,  узлы,  детали)  на
соответствие  геометрических  размеров  требованиям  конструкторской  и
производственно-технологической документации по сварке
ПК.9 Зачистка ручным или механизированным инструментом сварных швов после
сварки

1.2.  Место  производственной  практики  в  структуре  основной
профессиональной образовательной программы:
Производственная практика входит в цикл профессиональных модулей ПМ.01, ПМ
02, ПМ 03, ПМ 04, ПМ 05.

1.3.  Цели  и  задачи   практики  –  требования  к  результатам  освоения
дисциплины:
Производственная  практика  направлена  на  формирование  у  студента  общих
компетенций:
ОК.02  Организовывать  собственную  деятельность,  выбирать  типовые  методы  и
способы  выполнения  профессиональных  задач,  оценивать  их  эффективность  и
качество
ОК.03 Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за
них ответственность
ОК.04  Осуществлять  поиск  и  использование  информации,  необходимой  для
эффективного  выполнения  профессиональных  задач,  профессионального  и
личностного развития
ОК.05 Использовать информационно-коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности
ОК.06 Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 
руководством, потребителями
ОК.08 Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 
развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 
квалификации

В результате освоения производственной практики обучающийся должен:

в ходе освоения ПП.01 профессионального модуля ПМ.01:

иметь практический опыт:

- применения  различных  методов,  способов  и  приемов  сборки  и  сварки
конструкций с эксплуатационными свойствами;

- технической подготовки производства сварных конструкций;
- выбора  оборудования,  приспособлений  и  инструментов  для  обеспечения

производства сварных соединений с заданными свойствами;
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- хранения  и  использования  сварочной  аппаратуры  и  инструмента  в  ходе
производственного процесса;

уметь:
- организовывать рабочее место сварщика;
- выбирать  рациональный  способ  сборки  и  сварки  конструкции,  оптимальную

технологию соединения или обработки конкретной конструкции или материала;
- использовать типовые методики выбора параметров сварочных технологических

процессов;
- устанавливать режимы сварки;
- рассчитывать  нормы  расхода  основных  и  сварочных  материалов  для

изготовления сварного узла или конструкции;
- читать рабочие чертежи сварных конструкций;

знать:
- виды сварочных участков;
- виды сварочного оборудования, устройство и правила эксплуатации; 
- источники питания;
- оборудование сварочных постов; 
- технологический процесс подготовки деталей под сборку и сварку;
- основы технологии сварки и производства сварных конструкций;
- методику расчетов режимов ручных и механизированных способов сварки;
- основные технологические приемы сварки и наплавки сталей, чугунов и цветных

металлов;
- технологию изготовления сварных конструкций различного класса;
- технику  безопасности  проведения  сварочных  работ  и  меры  экологической

защиты окружающей среды.

в ходе освоения ПП.02профессионального модуля ПМ.02:

иметь практический опыт:

 выполнения расчётов и конструирование сварных соединений и конструкций;
 проектирования технологических процессов производства сварных конструкций

с заданными свойствами;
 осуществления технико-экономического обоснования выбранного технологиче-

ского процесса;
 оформления конструкторской, технологической и технической документации;
 разработки и оформления графических, вычислительных и проектных работ с ис-

пользованием информационных и (или) компьютерных технологий; 

уметь:
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 пользоваться справочной литературой для производства сварных изделий с за-
данными свойствами;

 составлять схемы основных сварных соединений;
 проектировать различные виды сварных швов;
 составлять  конструктивные схемы металлических  конструкций различного  на-

значения;
 производить обоснованный выбор металла для различных металлоконструкций;
 производить расчёты сварных соединений на различные виды нагрузки;
 разрабатывать маршрутные и операционные технологические процессы;
 выбирать технологическую схему обработки;
 проводить  технико-экономическое  сравнение  вариантов  технологического

процесса; 

знать:

 основы проектирования технологических процессов и технологической оснастки 
для сварки, пайки и обработки металлов;

 правила разработки и оформления технического задания на проектирование тех-
нологической оснастки;

 методику прочностных расчётов сварных конструкций общего назначения;
 закономерности взаимосвязи эксплуатационных характеристик свариваемых 

материалов с их составом, состоянием, технологическими режимами, условиями 
эксплуатации сварных конструкций;

 методы обеспечения экономичности и безопасности процессов сварки и обра-
ботки материалов;

 классификацию сварных конструкций;
 типы и виды сварных соединений и сварных швов;
 классификацию нагрузок на сварные соединения;
 состав Единой системы технологической документации (ЕСТД); 
 методику расчёта и проектирования единичных и унифицированных технологи-

ческих процессов;
 основы автоматизированного проектирования технологических процессов обра-

ботки деталей.

в ходе освоения ПП.03 профессионального модуля ПМ.03:

иметь практический опыт:

- определения причин, приводящих к образованию дефектов в сварных соединени-
ях;

- обоснованного выбора и  использования  методов,  оборудования,  аппаратуры и
приборов для контроля металлов и сварных соединений;

- предупреждения, выявления и устранения дефектов сварных соединений и изде-
лий для получения качественной продукции; 
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- оформления документации по контролю качества сварки.

уметь:

- выбирать  метод  контроля  металлов  и  сварных  соединений,  руководствуясь
условиями работы сварной конструкции, её габаритами и типами сварных соеди-
нений;

- производить внешний осмотр, определять наличие основных дефектов; 
- производить измерение основных размеров сварных швов с  помощью универ-

сальных и специальных инструментов, шаблонов и контрольных приспособле-
ний;

- определять качество сборки и прихватки наружным осмотром и обмером;
- проводить испытания на сплющивание и ударный разрыв образцов из сварных

швов;
- выявлять дефекты при металлографическом контроле;
-  использовать методы предупреждения и устранения дефектов сварных изделий и

конструкций; 
- заполнять документацию по контролю качества сварных соединений.

знать:

- способы получения сварных соединений;
- основные дефекты сварных соединений и причины их возникновения;
- способы устранения дефектов сварных соединений;
- способы контроля качества сварочных процессов и сварных соединений;
- методы неразрушающего контроля сварных соединений;
- методы контроля с разрушением сварных соединений и конструкций;
- оборудование для контроля качества сварных соединений;
-  требования, предъявляемые к контролю качества металлов и сварных соединений

различных конструкций.

в ходе освоения ПП.04 профессионального модуля ПМ.04:

иметь практический опыт:

- текущего и перспективного планирования производственных работ;
- выполнения  технологических расчетов на основе нормативов технологических

режимов, трудовых и материальных затрат;
- применения методов и приемов организации труда, эксплуатации оборудования,

оснастки,  средств механизации для повышения эффективности производства;
- организации ремонта и технического обслуживания сварочного производства по

Единой системе планово-предупредительного ремонта;
- обеспечения профилактики и безопасности условий труда на участке сварочных

работ.

99



уметь:

- разрабатывать текущую и перспективную планирующую документацию произ-
водственных работ на сварочном участке;

- определять трудоемкость сварочных работ;
- рассчитывать нормы времени заготовительных, слесарно-сборочных, сварочных

и газопламенных работ;
- производить технологические расчеты, расчеты трудовых и материальных затрат;
- проводить  планово-предупредительный ремонт  сварочного оборудования.

знать:

- принципы координации производственной деятельности;
- формы организации монтажно-сварочных работ;
- основные нормативные документы на проведение монтажно-сварочных работ;
- тарифную систему нормирования труда;
- методику расчета времени заготовительных, слесарно-сборочных, сварочных и

газопламенных работ, нормативы затрат труда на сварочном участке;
- методы планирования и организации производственных работ;
- нормативы технологических расчетов, трудовых и материальных затрат;
- методы и средства защиты от опасностей технических систем и технологических

процессов;
- справочную литературу для выбора материалов, технологических режимов, обо-

рудования, оснастки, контрольно-измерительных средств. 

В ходе освоения ПП.05 профессионального модуля ПМ.05:
иметь практический опыт:

- контроля качества выполненных работ;
- в выполнении электросварочных работ ручной дуговой сваркой;

уметь:

 производить ручную дуговуюсварку простых деталей, узлов и конструкций из
конструкционных деталей, цветных металлов и сплавов и средней сложности
деталей, узлов, конструкций и трубопроводов из углеродистых сталей во всех
положениях шва;

 выполнять кислородную, плазменную, прямолинейную и криволинейную резку
металлов в различных положениях, простых и средней сложности деталей из
углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и сплавов по разметке
вручную во всех положениях сварного шва;
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 выполнять ручную кислородную резку и резку бензорезательными и керосино-
резательными аппаратами на заданные размеры с выделением отходов цветных
металлов и с сохранением или вырезом узлов и частей машины;

 выполнять ручное дуговое воздушное строгание простых и средней сложности
деталей из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов в различных
положениях;

 производить заварку раковин и трещин в деталях,  узлах и отливках средней
сложности;

 производить предварительный и сопутствующий подогрев при сварке деталей с
соблюдением заданного режима;

 читать чертежи различной сложности деталей, узлов и конструкций;

знать:

 устройство и правила применения универсальных и специальных приспособле-
ний;

 назначение и  правила применения контрольно-измерительных инструментов  и
приборов;

 основные свойства обрабатываемых материалов; 
 устройство и обслуживаниеаппаратов ручной дуговой сварки;
 требования, предъявляемые к сварочному шву и поверхностям после воздуш-

ного сгорания;
 способы подбора марок электродов в зависимости от марок сталей;
 свойства и назначение покрытий электродов;
 строение сварного шва;
 способы испытания сварных швов и виды контроля качества;
 правила подготовки деталей и узлов под сварку;
 правила подбора режима нагрева металла в зависимости от марки металла и его

толщины;
 причины возникновения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых

изделиях и меры их предупреждения;
 основные технологические приемы сварки и  наплавки деталей из  различных

сталей, чугуна, цветных металлов;
 режим резки и расхода газов при кислородной и газоэлектрической резке;
 правила безопасности труда, электробезопасности и пожарной безопасности.

1.4. Количество часов на освоение программы практики:

  - производственной  нагрузки обучающегося:
- 468 часов;
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРАКТИКИ

2.1 Объем производственной практики

Профессиональные
модули Виды работ Объем

часов недель

ПМ.01. 
Подготовка и

осуществление
технологических

процессов изготовления
сварных конструкций

- применение  различных  методов,
способов и приемов сборки и сварки
конструкций  с  эксплуатационными
свойствами

- выполнение технической подготовки
производства сварных конструкций

- выбор   оборудования,
приспособлений и инструментов для
обеспечения  производства  сварных
соединений с заданными свойствами 

- хранение и использование сварочной
аппаратуры  и  инструментов  в  ходе
производственного процесса

72
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ПМ.02.
Разработка

технологических
процессов и

проектирование изделий

- Участие  в  планировании  и
организации  работы  структурного
подразделения;

- Участие  в  руководстве  работой
структурного подразделения;

- Участие  в  анализе  процесса  и
результатов  деятельности
подразделения.

- Участие в ведении основных этапов
проектирования  технологических
процессов  с  использованием
современных  программных
продуктов;

- Установление  маршрута
изготовления   отдельных  сварных
конструкций на основе САПР;

- Ознакомление  с  особенностями
гибких  производственных  систем
сварочного производства;

- Оформление  технологической
документации.

144
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ПМ.03.
Контроль качества
сварочных работ

- Проведение  контроля  качества  и
приемки  сборки  под  сварку  и
сварных соединений узлов, изделий
и конструкций из сталей и цветных
металлов.

- Проведение  входного,
операционного  и  приемочного
контроля  материалов,  заготовок,
изделий.

- Проведение  контроля  правильности
заполнения  технологических
паспортов  на  узлы  и  изделия  по
результатам  неразрушающего
контроля.

- Проведение  контроля  качества  и
приемки  сборки  под  сварку  и
сварных соединений изделий, узлов
и конструкций из малоуглеродистых
сталей.

- Контроль  чистоты  поверхности
кромок,  геометрии  кромок
шаблоном.

- Проведение  контроля  соответствия
исходных  сварочных  материалов
техническим  условиям,  наличия
сертификатов,  качества  сушки  и
прокаливания, чистоты поверхности
сварочной проволоки.

- Проведение  контроля  соблюдения
режимов  сварки  по  приборам  и
технологии сварки.

- Ведение  учета  и  отчетность  по
качеству и количеству на принятую и
забракованную продукцию.

72
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ПМ.04.
Организация и

планирование сварочного
производства

- изучить  принципы  деятельности
предприятия и его структуру; 

- изучить  производственный  процесс,
классификацию  и  принципы
организации  производственного
процесса;

- изучить  принципы  нормирования
заготовительных   и  сборочно-
сварочных работ;

- осуществить сбор, обработку, анализ
и  систематизацию  научно-
технической  информации  по  теме
(задание); 

144

- участие  в  ведении основных этапов
проектирования  технологических
процессов  с  использованием
современных  программных
продуктов;

- установление  маршрута
изготовления   отдельных  сварных
конструкций на основе САПР;

- ознакомление  с  особенностями
гибких  производственных  систем
сварочного производства;

- участие  в  ведении основных этапов
проектирования  технологических
процессов  с  использованием
современных  программных
продуктов;

- установление  маршрута
изготовления   отдельных  сварных
конструкций на основе САПР;

- ознакомление  с  особенностями
гибких  производственных  систем
сварочного производства;

- оформление  технологической
документации;

- ознакомление  с  особенностями
компоновки  оборудования
различных цехов;

- ознакомление  с  особенностями
обеспечения  деятельности
производственного процесса.

- Применение  различных  методов, 36
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ПМ.05.
Выполнение работ по
одной или нескольким
профессиям рабочих,

должностям служащих
(19906 Электросварщик

ручной сварки)

способов и приемов сборки и сварки
конструкций  с  эксплуатационными
свойствами.

- Выполнение технической подготовки
производства сварных конструкций.

- Выбор   оборудования,
приспособлений и инструментов для
обеспечения  производства  сварных
соединений с заданными свойствами.

- Хранение  и  использование
сварочной  аппаратуры  и
инструментов  в  ходе
производственного процесса.

- Умение  самостоятельно  выполнять
все  работы,  предусмотренные
квалификационной характеристикой,
технологическими  условиями  и
нормами,  установленными  на
предприятии.

- Обеспечивать  безопасные  условия
труда  в  профессиональной
деятельности.

- Проведение  контроля  качества  и
приемки  сборки  под  сварку  и
сварных соединений изделий, узлов
и конструкций из малоуглеродистых
сталей.

ИТОГО 468
Итоговая аттестация:
УП и ПП по ПМ.01 – дифференцированный зачет
УП по ПМ.02, ПМ.03, ПМ.04   – дифференцированный зачет
ПП по ПМ.02, ПМ.03, ПМ.04   – дифференцированный зачет
ПП по ПМ.05 – дифференцированный зачет
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2.2. Тематический план и содержание производственной практики 

Наименование 
ПМ и МДК Виды работ Объем

часов
Уровень
освоения

1 2 3 4
ПМ.01. 

Подготовка и
осуществление

технологических
процессов

изготовления
сварных

конструкций

72

МДК 01.01
Технология

сварочных работ

50

Виды работ:
- применение различных методов, способов и приемов сборки и сварки

конструкций с эксплуатационными свойствами
- выполнение  технической  подготовки  производства  сварных

конструкций.

50 3

МДК 01.02. 
Основное

оборудование для
производства

сварных
конструкций

22

Виды работ:
- выбор  оборудования, приспособлений и инструментов для обеспечения

22 3
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производства сварных соединений с заданными свойствами 
- хранение и использование сварочной аппаратуры и инструментов в ходе

производственного процесса
Самостоятельная работа: 
Оформление отчета по практике

ПМ.02.
Разработка

технологических
процессов и

проектирование
изделий

144

МДК 02.01.  
Основы расчёта и
проектирования

сварных
конструкций

144

Виды работ:
- Установление маршрута изготовления  отдельных сварных конструкций

на основе САПР;
- Ознакомление  с  особенностями  гибких  производственных  систем

сварочного производства;
- Участие в руководстве работой структурного подразделения;
- Участие в анализе процесса и результатов деятельности подразделения.
- Участие в ведении основных этапов проектирования технологических

процессов с использованием современных программных продуктов;
- Оформление технологической документации.
- Участие в анализе процесса и результатов деятельности подразделения.

144 3

Самостоятельная работа: 
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Оформление отчета по практике
Моделирование  и анализ производственных ситуаций

ПМ.03.
Контроль качества
сварочных работ

72

МДК. 03.01 
Формы и методы

контроля качества
металлов и сварных

конструкций

72

Виды работ:
- Проведение контроля качества и приемки сборки под сварку и сварных

соединений  узлов,  изделий  и  конструкций  из  сталей  и  цветных
металлов.

- Проведение  входного,  операционного  и  приемочного  контроля
материалов, заготовок, изделий.

- Проведение  контроля  правильности  заполнения  технологических
паспортов на узлы и изделия по результатам неразрушающего контроля.

- Проведение контроля качества и приемки сборки под сварку и сварных
соединений изделий, узлов и конструкций из малоуглеродистых сталей.

- Контроль чистоты поверхности кромок, геометрии кромок шаблоном.
- Проведение  контроля  соответствия  исходных  сварочных  материалов

техническим  условиям,  наличия  сертификатов,  качества  сушки  и
прокаливания, чистоты поверхности сварочной проволоки.

- Проведение  контроля  соблюдения  режимов  сварки  по  приборам  и
технологии сварки.

- Ведение учета и отчетность по качеству и количеству  на принятую и
забракованную продукцию.

72 3

Самостоятельная работа: 
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Оформление отчета по практике 
Проработка специальной технической литературы 
Моделирование  и анализ производственных ситуаций

ПМ.04.
Организация и
планирование

сварочного
производства

144

МДК.04.01.
Основы

организации и
планирования

производственных
работ на сварочном

участке

144

Виды работ:
- изучить принципы деятельности предприятия и его структуру; 
- изучить производственный процесс, классификацию и принципы орга-

низации производственного процесса;
- изучить принципы нормирования заготовительных  и сборочно-

сварочных работ;
- осуществить сбор, обработку, анализ и систематизацию научно-

технической информации по теме (задание);
- участие в ведении основных этапов проектирования технологических 

процессов с использованием современных программных продуктов;
- установление маршрута изготовления  отдельных сварных конструкций 

на основе САПР;
- ознакомление с особенностями гибких производственных систем 

сварочного производства;

144 3

20



- участие в ведении основных этапов проектирования технологических 
процессов с использованием современных программных продуктов;

- установление маршрута изготовления  отдельных сварных конструкций 
на основе САПР;

- ознакомление с особенностями гибких производственных систем 
сварочного производства;

- оформление технологической документации;
- ознакомление с особенностями компоновки оборудования различных 

цехов;
- ознакомление с особенностями обеспечения деятельности 

производственного процесса.
Самостоятельная работа: 
Оформление отчета по практике

ПМ.05.
Выполнение работ

по одной или
нескольким
профессиям

рабочих,
должностям
служащих

165

МДК 05.01.
Теоретическая
подготовка по

профессии 19905
«Электросварщик

на автоматических и
полуавтоматических

машинах».

35
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Виды работ:
- Применение различных методов, способов и приемов сборки и сварки

конструкций с эксплуатационными свойствами.
- Выполнение  технической  подготовки  производства  сварных

конструкций.
- Выбор  оборудования, приспособлений и инструментов для обеспечения

производства сварных соединений с заданными свойствами.
- Хранение  и  использование  сварочной  аппаратуры  и  инструментов  в

ходе производственного процесса.
- Умение  самостоятельно  выполнять  все  работы,  предусмотренные

квалификационной  характеристикой,  технологическими  условиями  и
нормами, установленными на предприятии.

- Обеспечивать  безопасные  условия  труда  в  профессиональной
деятельности.

- Проведение контроля качества и приемки сборки под сварку и сварных
соединений изделий, узлов и конструкций из малоуглеродистых сталей.

35 3

Самостоятельная работа:
Оформление отчета по практике

ИТОГО: 468

Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:
1. – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 
2. – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством)
3. – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)
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3.  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ
ПРАКТИКИ

3.1 Требования к минимальному материально-техническому 
обеспечению.

Реализация  учебной  программы  предполагает  прохождение
производственной практики обучающихся в металлообрабатывающих цехах,
производственных комплексах, лабораториях, бюро и других подразделениях
машиностроительных производств.

 3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов,
дополнительной литературы

 
Основные источники:

1. Галушкина В.Н. Технология производства сварных конструкций. М.: 
Академия, 2017 г. ЭФУ

2. Зайцев С.А. Контрольно-измерительные приборы и инструменты. М.: 
Академия. 2016 г.

3. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений. Учебник. – 
М.: Академия, 2016. – 208 с.; 

4. Овчинников В.В. Расчёт и проектирование сварных конструкций. М.: 
Академия, 2017 г. ЭФУ 

5. Овчинников В.В. Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных
металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях.
М.: Академия, 2017 г. ЭФУ

Дополнительные источники:

1. Черепахин А. А. Технология сварочных работ. М.: Юрайт, 2019 г. ЭФУ

Интернет-ресурсы:

1. Электронный ресурс «Единое окно доступа к образовательным ресурсам».
Форма доступа:  http://window.edu.ru

2. Электронный ресурс «Федеральный центр информационно-образователь-
ных ресурсов». Форма доступа: http://fcior.edu.ru

3. Электронный ресурс «Официальный сайт Министерства финансов РФ». 
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3.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Производственная практика направлена на формирование обучающихся
профессиональных  умений,  приобретение  первоначального  практического
опыта,  реализуются  в  рамках  модулей  ОПОП   по  основным  видам
профессиональной деятельности для последующего освоения ими общих и
профессиональных компетенций. Производственная практика проводится на
базе  промышленных  предприятий  под  руководством  их
высококвалифицированных  сотрудников.  Консультации  обучающихся
проводятся в соответствии с графиком консультаций, составленным учебным
заведением. 

Формой  итогового  контроля  производственной  практики  по  всем
производственным  практикам  является  дифференцированный  зачет.
Обучающиеся  представляют  отчеты  по  производственной  практике  и
аттестационные листы с места  прохождения практики. 

 3.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических)

кадров,  обеспечивающих  обучение  учебной  практике  -  высшее
профессиональное образование по направлению подготовки с обязательной
стажировкой в профильной организации, не реже 1 раза в 3 года.

Мастера  производственного  обучения  –  высшее  профессиональное
образование,  квалификационный  разряд  по  профессии  рабочего,  должен
быть на один выше, чем предусмотрено образовательным  стандартом для
выпускников.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

Результаты учебной  практики Формы и методы контроля и оценки
результатов практики

В  результате  освоения  практики
обучающийся  должен  иметь
практический опыт:
 применения различных методов, 

способов и приемов сборки и 
сварки конструкций с эксплуата-
ционными свойствами;

 технической подготовки произ-
водства сварных конструкций;

 выбора оборудования, при-
способлений и инструментов для
обеспечения производства свар-
ных соединений с заданными 
свойствами;

Решение ситуационных задач
Индивидуальное практическое задание

 Решение ситуационных задач
Индивидуальное практическое задание

Текущий отчет

Решение ситуационных задач

24



 хранения и использования сва-
рочной аппаратуры и инструмен-
та в ходе производственного 
процесса;

 выполнения расчётов и констру-
ирование сварных соединений и 
конструкций;

 проектирования технологиче-
ских процессов производства 
сварных конструкций с задан-
ными свойствами;

 осуществления технико-
экономического обоснования 
выбранного технологического 
процесса;

 оформления конструкторской, 
технологической и технической 
документации;

 разработки и оформления графи-
ческих, вычислительных и 
проектных работ с использова-
нием информационных и (или) 
компьютерных технологий; 

 определения причин, приводя-
щих к образованию дефектов в 
сварных соединениях;

 обоснованного выбора и исполь-
зования методов, оборудования, 
аппаратуры и приборов для 
контроля металлов и сварных со-
единений;

 предупреждения, выявления и 
устранения дефектов сварных со-
единений и изделий для получе-
ния качественной продукции; 

 оформления документации по 
контролю качества сварки.

 текущего и перспективного пла-
нирования производственных ра-
бот;

 выполнения  технологических 
расчетов на основе нормативов 
технологических  режимов, тру-
довых и материальных затрат;

Итоговый письменный отчет

Индивидуальное практическое задание

Индивидуальное практическое задание

Индивидуальное практическое задание

Решение ситуационных задач

Индивидуальное практическое задание
Итоговый письменный отчет

Индивидуальное практическое задание

Решение ситуационных задач

 Решение ситуационных задач

Решение ситуационных задач
Текущий отчет

Решение ситуационных задач

Индивидуальное практическое задание
Пробная работа

Решение ситуационных задач
Текущий отчет
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 применения методов и приемов 
организации труда, эксплуатации
оборудования, оснастки,  средств
механизации для повышения 
эффективности производства;

 организации ремонта и техниче-
ского обслуживания сварочного 
производства по Единой системе 
планово-предупредительного ре-
монта;

 обеспечения профилактики и 
безопасности условий труда на 
участке сварочных работ.

Решение ситуационных задач

Решение ситуационных задач
Пробная работа
Дневник практики
Итоговый письменный отчет
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